
 

 

 
Žice za zavarivanje 

Welding wires 



       

 

 
                      

 

        

 

 
                     

      

 

 

 
                        

                        

 

          

Žice za zavarivanje za Lampert-uređaje za zavarivanje 
Welding wires for Lampert precision welding devices 

 

NEU • NEW: WIRE PEN 
 
 
 
 

 

Praktičan pomoćnik za ručno dovođenje   žice za zavarivanje 

The practical tool for manual feeding of welding wire 

Art. 100 812 

 

Legure i dimenzije žica za zavarivanje 

optimalno su prilagođene zavarivanju s našim 

strojevima za fino zavarivanje. 

 
The alloys and dimensions of the welding wires 

have been specially selected for welding with 

our precision welding devices. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Au 750 Y Žuto zlato / Yellow gold Au 750/000 - 18 kt - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01“) 304 340 

Au 585 Y Žuto zlato / Yellow gold Au 585/000 - 14 kt - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01“) 304 341 

Au 750 Pd Bojelo zlato / White gold Au 750/000 - 18 kt - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01“) 304 342 

Au 750 Red Crveno zlato / Red gold Au 750/000 - 18 kt - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01“) 304 351 

Au 750 Red Crveno zlato / Red gold Au 750/000 - 18 kt - 300 mm x 0,45 mm (11.8“ x 0.018“) 304 352 

Au 585 Red Crveno zlato / Red gold Au 585/000 - 14 kt - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01“) 304 353 

Au 585 Red Crveno zlato / Red gold Au 585/000 - 14 kt - 300 mm x 0,45 mm (11.8“ x 0.018“) 304 354 

Au 750 Rose Roza zlato / Rose gold Au 750/000 - 18 kt - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01“) 304 355 

Au 750 Rose Roza zlato / Rose gold Au 750/000 - 18 kt - 300 mm x 0,45 mm (11.8“ x 0.018“) 304 356 

Au 585 Rose Roza zlato / Rose gold Au 585/000 - 14 kt - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01“) 304 357 

Au 585 Rose Roza zlato / Rose gold Au 585/000 - 14 kt - 300 mm x 0,45 mm (11.8“ x 0.018“) 304 358 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
Silver JSS Srebro 935 - 2000 mm x 0,25 mm (78.7“ x 0.01“) 304 348 

Silver JSS Srebro 935 - 2000 mm x 0,35 mm (78.7“ x 0.014“) 304 349 

Silver JSS Srebro 935 - 2000 mm x 0,45 mm (78.7“ x 0.018“) 304 350 



 

 

 

 
                          

 

       

 

 
 

                     

       

 

 
                          

 

      

 

 

 

     

      

 

 
 

 

   
 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
Ag 970 Srebror / Silver Ag 970/000 - 2000 mm x 0,25 mm (78.7“ x 0.01“) 304 346 

Ag 970 Srebror / Silver Ag 970/000 - 1000 mm x 0,35 mm (39.4“ x 0.014“) 304 344 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Kupfer / Copper Cu-Si3-Mn1 - 2000 mm x 0,35 mm (78.7“ x 0.014“) 304 312 

Kupfer / Copper Cu-Si3-Mn1 - 2000 mm x 0,50 mm (78.7“ x 0.020“) 304 313 

Kupfer / Copper Cu-Si3-Mn1 - 2000 mm x 0,70 mm (78.7“ x 0.028“) 304 314 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
PdAg 500 Paladij-srebro / Palladium-silver PdAg 500/000 - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01“) 304 331 
PdAg 500 Paladij-srebro / Palladium-silver PdAg 500/000 - 500 mm x 0,40 mm (19.7“ x 0.016“) 304 330 



      

 

 
                         

            
 

 

 

 

                        

 

       

 

                        

 

Čelik    
 

  

      

 

                    

AlMg3    

 

 

                      

AlSi    

PAŽNJA – Čistoća je najvažnija priprema za zavarivanje                 

ATTENTION – Cleanliness is the most important weld preparation 
Za uspješan zavar vrlo je važno da se područje zavarivanja prethodno pažljivo očisti. Prljavština, oksidi, slojevi ulja ili voska onemogućuju dobar rezultat zavarivanja. 
Varovi moraju biti metalno čisti. Ovisno o razini onečišćenja, kemijska sredstva za čišćenje ili postupci rezanja metala vrlo su prikladni za čišćenje zavara.Lakih 
zaprljanja ili nakupina, također se preporučuje čišćenje ultrazvučnim uređajem. 

 
For successful welding it is very important that the welding area is carefully cleaned beforehand. Dirt, oxides, oil or wax layers make good welding results 

impossible.The welding spots must be metallically clean. Depending on the contamination, chemical cleaning products or machining processes are highly 

suited for cleaning the welding areas. With minor soiling and adhesions it is also advisable to clean with an ultrasonic device. 

 
 

 

 

Lampert Werktechnik GmbH • generalni zastunik SITO-MAS d.o.o. ZAGREB, Donje svetice 40 

www.sito-mas.hr  
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